Material

Fysikaliska egenskaper

Material
Ickemetalliska material PVC PC/ABS PPO
Mekaniska Draghallfasthet 30 N/mm?
egenskaper
belastbarhet utryckt i KJ| 4 KJ/m? 14 KJ/m?
Termiska Brandbestandighet svar- uL94 - vO UL 94- V1
egenskaper antandlig
sjélvslackande |sjalvslackande
Temperatur- -30 bis 90 °C
bestandighet
Formbestandighet =65 °C enligt
enligt europeisk standard| DIN 53458
Elektriska Genomslagsfasthet > 35 kV/mm > 21 kV/mm > 35 kV/mm
egenskaper
Ytmotstand > 10" Q > 10" Q > 10" Q
Specifikt motstand > 10" Q/cm > 10" Q/cm
Relativ dielektricitets- ~ 2,7 ~ 2,7
konstant
Varmeutvidgning
Varmeutvidgningen beraknas enligt féljande formel:  A| = | x o X AT

Forandringen i langd kommer ut av produkt, profillangd, vdrmeutvidgningskoefficient
och temperaturférandring

Material Profillangd Varmeutvidgnings- Temp.férandring Forandr. i
koeff. langd
| o AT Al
PVC im 71x10°/1K 1°C 0,071 mm
PC/ABS im 100 x 10°/1 K 1°C 0,1 mm
PPO im 59 x 10/ 1 K 1°C 0,059 mm
GF-UP im 10x 10°/1K 1°C 0,01 mm
Aluminium 1m 23,1 x10°/1K 1°C 0,0231 mm
Stalplat 1m 14 x10°/1K 1°C 0,014 mm

Beskrivning av den relativa virmeutvidgningen vid samma temperaturhdjning
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Material

Materialbearbetning

Material Verktyg Kanaler Egenskaper
Plast Handséagar e Sagning med fin tandning (jarnsag)

Sticksagar BRN e Jarn-eller plastsagblad
BRHN ¢ Fin tandning
LF® speedway
LFH
LFR
FB
VK
SL
SLC

Cirkelsagar |BRN e Sagblad for plast
BRHN e Diameter: 250 - 350 mm
LF® speedway | e Tandning: 80 - 108 / Zoll (vaxeltandsutforande)
LFH ¢ snitthastighet: vg mellan 37 m/sek och 51 m/sek vid 2800 U/minut
LFR e Verktygsmaskintillverkare:
FB Maskinfabrik Ferdinand Fromm
VK Ulmia
SL Maskinfabrik Chr Eisele
SLC Maskinfabrik A Felzer

| Graule
ELU Eugen Lutz
Kanalsax BRN (endast * Enkelt och tidssparande arbete
L5561 over- och sido- | ® Med hjalp av kanalsax L5561 fran Tehalit kan man kapa kanaler i vinkel for att

overdelar)
BRHN (endast
over- och sido-
overdelar)

LF® speedway
LFH

LFR

FB

VK

SL

SLC

kapvinkel kan stéallas in p& saxen

haltagnings-
stang
L5562

BRN

BRHN

LF® speedway
LFH

LFR

FB

VK

SL

SLC

e Sidovaggarna ar mycket latta att
klippa i med héltagningstédng L5562
>

Borrhal

BRN

BRHN

LF® speedway
LFH

LFR

FB

VK

SL

SLH

SLC

Lampliga ér:

e Metallborrar,

e centrumborrar,
e cirkelskérare,
e fras

Kataloginnehall
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Material

Material Verktyg Kanaler Egenskaper
Aluminium |Cirkelsdgar |BRAN e Sagblad hardmetallbestyckat
RS e Diameter: 250 - 350 mm
e Tandning: 80 - 108 / tum (vaxeltandsutf.)
¢ Snitthastighet: vg vs mellan 37m/sek och 51 m/sek vid 2800 U/minut
Stalplat Bandsagar |BRSN e Sagblad hardmetallbestyckat
LFS e Antal tander 24/tum

e Snitthastighet 60 m/minut

e Verktygsmaskintillverkare:
Import fran Taiwan via firma Ferm Int.
Erhalles fran firma Wagner.....

Handband- |BRSN e Sagblad hardmetallbestyckat
sagar LFS e Antal tander 24/tum
e Snitthastighet 60m/minut
e Verktygsmaskintillverkare:
Ségen Mehring in Hockenheim
Sticksagar BRSN ¢ Metallsagblad hardmetallbestyckat
LFS o Plat-/tigersagar typ S110VE, 500 W
e Antal slag 2500-10000 slag/minut
e Antal tdnder 24/tum

GFK Cirkelsagar |LFG e S&gblad diamantbestyckat

Sticksagar LFG e Sagblad diamantbestyckat

o Plat-/tigersagar typ S110VE, 500 W
e Antal slag 2500-10000 slag/minut

e Antal tdnder 24/tum

Handbag- LFG o Metallsagblad
sagar

Limmas

Material Rekommenderat lim

PVC pa PVC PVC-lim (med I6sningsmedel)

PVC pa metall kontaktlim

PVC pa tra kontaktlim

PC / ABS limmet far ej innehalla olja eller I6sningsmedel
e 2-komponent Epoxy

e 2-komponent/PUR

e Cyano-Acrylat

e Silicon

(n&rmare information vid forfragan)

PPO limmet far ej innehalla olja eller 16sningsmedel
e 2-komponent Epoxy

e 2-komponent —Polyurethan

e Cyano-Acrylat

(n&rmare information vid foérfragan)
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Uppfastning av kabelkanalsystem

Uppfastning av
kabelkanalsystem

Uppfastningsavstand

Uppfastningsmateriel

Anvisningarna om Uppfastningsavstand och material ar tillampliga
pa ett barkraftigt underlag. De har angivna rekommendationerna utgar fran B25 som

monteringsunderlag. Vid mindre béarkraftiga underlag maste fastsattningsmaterial och
avstand anpassas.

Kanalerna levereras i standardlangder och fastes med parvis arrangerade skruvar.
Uppfastningsavstanden bor inte dverskrida 0,66 m vid plastkanaler och 1,0 m vid
metallkanaler. BRSN kanaler med hoéjd 90 mm bor fastas med avstand om 0,66 m.

Om man som exempel tar BR netway® (2 m l&ngder) betyder detta att med hdnsyn tagen
till bottenstansningen bér plastkanaler kunna fastas var 0,5 meter och metallkanaler var
1,0 m. Plastkanaler fastes med fyra skruvpar. Metallkanaler bor fdstas med minst 3
skruvpar.

Lampliga fér snabb montering pa vagg ar framfor allt slagpluggar med 6 mm diameter,
vars langd maste valjas med hansyn till underlaget (betongvégg, putsad betongvéagg
osv). Aven skruvar ( diam 0,4 mm, min 40 mm l4ngd) tillsammans med godkénda
pluggar kan anvandas.

Kataloginnehall
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Uppfastning av kabelkanalsystem

Installationskanaler
<1 vpe>

El-installationskanaler och tillbehor

VDE 00604 del 1 (EN50085)

LF 40060, LF 40061, LF 40090,

LF 40091, LF 40110, LF 40111,

LF 40151, LF 40191, LF 60060,

LF 60061, LF 60090, LF 60110,

LFG 40060, LFG 50100, LFG 50150,
LFG 50200,

LFH 300045, LFH 40060, LFH 60090,
LFH 60110,

LFS 40060, LFS 60060, LFS 60100,

VDE 0624
G4000, G4001, G4040, G4041, G4050,
G4051, G4130, G4170, G4180, G4200

OVE
Samma typer som under VDE

SEV godkdnnande
For byggserier FB, LF, LKG, DNG, BAG,
SL

NEMKO

Godkannande M 43838, M 43846,
M 46102, M 46198, M 46321,

M 47380, M 48521, M 48522,

M 56138, M 56376, M 57242,

M 57547, M 58134, M 58135

PTT-Nederlanderna
Behorighet HtF 8701 D

LFS 60150, LFS 60200 NFC 68-102
BRN 70110-70210 PTT-Schweiz NFC 68-104
PTT godkénnande TT-525, PTT 717.30
VDE 00604 del 2 (EN50085) EZU
FB 60110, FB 6130, FB 60150, Chocktest FB, LF, SL, SLC
FB 60190, FB 60230, For byggserier FB, LF, LFG
BRH 70172, MEEI
BRA 70132, BRA 70172, BRA 85172, Semko FB, LF, SL, SLC
BRS 70100, BRS 70132, BRS 70172, Enligt32-1971 JN och 32 A-1972
BRN 70110-70210 Godkéannande nummer 42-42-776, 1092 EVPU
G4130, G4170, G4180 FB, LF, SL, SLC
KEMA
VDE 0604 del 3 Godkéannande nummer 1713-78, 1716-79, SEP-BBJ
SL 20051, SL 20053, 9190-80, 9191-80 FB, LF, SL, SLC
SL 20071, SL 20073 FB, SL
G4000, G4001, G4040, G4041, G4050
Ytterligare certifikat och kontrollresultat fas pa begéaran.
VDE0620:
G4040, G4041
Slitsade kanaler
PVC hard Internationella behérigheter
Slitsade kanaler BA6 DNG LKG HNG VK flex
UL Guide File No. E48414 X X
CSA Guide File No. LR22009 X X X X X
UL 94 VO VO VO V1 VO

Riktlinjer for ldgspanning

Tehalit elinstallations- och slitsade kanal-system

Materialtest

PVC héard

VDE 0304 del 309.85

Niva llb ej lattantandlig

DIN 4102,B1 foér prover

tagna fran kanalerna.
Provmarkning: Z-PA-IIl 2.167
Unders6kning om talighet mot
termitangrepp BFA, entomo-
logiskt laboratorium 132/68

British Standard, BS 476 del 7 klass 1
EMPA/Schweiz, brandméarkningssiffra V.3

DIN/ISO 9001

Tehalit ar certifierad enligt DIN/ISO 9001

DIN EN 1SO 9001
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